
エンジン組立ライン�
作業指示システム�No. 6アプリケーション　ライブラリ�

● 生産指示情報を投入～払い出しの全行程におい�
  てＩＤプレートに書き込んでいますので、ペー�
  パレスによる作業指示が実現でき、使用部品誤�
  りによる組立ミスを防ぎます。�

● 多品種混流組立ラインにおいて、自動機・作業者への作業指示システムです。投入端で各ワークに取り付けられたＩＤプレート�
  に生産計画に基づく生産指示情報を書き込みます。各ステーションの自動機は、ＩＤプレートに書き込まれた生産指示情報によ�
  り、機種ごとの動作自動切り換えを行います。また作業者には、液晶表示ターミナルなどの表示器に生産機種に応じた取り付け�
  部品をしらせます。�

● 移載ステーションでのコピー機能により、別ラインへのデータ受け渡しが簡単。�
● 隣接システムへの影響がなく、データのリードライトができる。�
● ＩＤコントローラはＰＣのベースユニットに実装できるため、高速データ転送が可能。�

サテライトIDシステム�

選定ポイント�

システム概要�

導  入  効  果� システム構成�

● ＩＤプレートが各々のパレットに取り付けられ�
  ていますので、脇出しに伴う順序変更が容易に�
  行えます。�

　（ワーク：情報＝１：１）の管理が行えます。�

No. 0269506
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ＩＤプレート�

液晶表示�
ターミナル�

パレット下部に取り付けられたＩＤプレートに書き込まれ�
ている生産指示情報を各々のステーションに取り付けられ�
たアンテナが読み取り、ロボットや作業者にしらせます。�
（アンテナの上をプレートが通過）�

注）本アプリケーションの内容は、概要であり、また実際のシステムとは一部異なって�
　　いるところがありますので、適用される場合は、システム設計を十分ご検討下さい。�


